
***技术要求***

1.未注明机加工尺寸公差按GB/T1804-2000中等级制造，

孔位偏差±1mm，孔径偏差±0.5mm；

2.焊接牢固，无虚焊；

3.螺旋叶片无明显变形，去除焊渣毛刺；

4.表面热镀锌，平均厚度大于80μm。
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共  张  第  张

Xiamen FarSun Technology Co., Ltd
厦门伏晟科技有限公司
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L长度300/500/800/1000 mm   

根据下单长度来生产   

50

螺纹两侧与主体满焊

Ø18贯穿10030

∅76*T3

1100 820 80

70

2000

210
40

∅12贯穿

40

6-M12焊接螺母牢固

L

∅60*T3

2
0

0

可调螺旋地桩(可调杆L）Φ76*2000*T3.0 

Ø76

Ø45

8-15

45

Ø165

Ø105

Ø200

6-M12x35（含1弹垫+1螺母）螺栓需要锁上
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